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OBSERVACOES

Portugal, através do Instituto do Emprego e Formacdo Profissional, I.P. (IEFP), € membro fundador da WorldSkills
International (WSI) e da WorldSkills Europe (WSE), estando representado nos Comités Estratégicos e Técnicos das
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ambito de uma determinada profissao.
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1 INTRODUCAO
1.1 ENQUADRAMENTO

Natureza da competicdo:
Individual

Aplicacgdo:

Preparagdo e organizacdo das provas de avaliacdo de desempenho profissional do SkillsPortugal;
Como referéncia a outros eventos associados a preparagdo e organizagdo de provas de
desempenho profissional, como por exemplo as previstas no ambito da formacdo profissional.

CondicGes de participacdo no campeonato das profissdes:
<20 anos (a 31 de dezembro de 2026)
Experiéncia: programacdo e operagdo com tornos e fresadoras CNC

1.2 RELEVANCIA E SIGNIFICADO DO PRESENTE DESCRITIVO TECNICO (DT)

Nos termos previsto no Artigo 2592, n2 3, do Regulamento Geral e do Art2 17 do Regulamento do Campeonato
das Profissdes, o presente Descritivo Técnico (DT) é o instrumento de harmonizacdo das condig¢Ges técnicas de
desenvolvimento do campeonato das profissdes a nivel local, regional e nacional, para a profissdo de Maquinagao
CNC constituindo-se como um guia para a preparagdo dos jovens e formadores para os campeonatos, para a
elaboragdo e organizacdo das provas e propria qualidade do campeonato e da formagdo profissional.

1.3 DOCUMENTOS ASSOCIADOS AO DESENVOLVIMENTO DO DT

O presente DT foi elaborado na base dos padr&es definidos a nivel nacional e internacional, aconselhando-se a
consulta dos seguintes instrumentos:

o WorldSkills International — O que fazemos
https://worldskills.org/what/

e WorldSkills Portugal - Regulamento do Campeonato das Profissdes
https://worldskillsportugal.iefp.pt/o-que-fazemos/campeonato-nacional/regulamento-da-worldskills-
portugal-campeonatos-das-profissoes/

e WorldSkills International - Quadro das Normas de Especificagdo
https://worldskills.org/what/projects/wsss/

e (Catdlogo Nacional de Qualificagdes - Perfil profissional e de formacgdo
https://catalogo.anqep.gov.pt/qualificacoesDetalhe/7242

e  WorldSkills International - Recursos on-line
https://worldskills.org/skills/
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2 REFERENCIAL DE EMPREGO

2.1 DESIGNACAO E DESCRICAO DA PROFISSAO

Designacdo da atividade

Técnica/o de Maquinagdo e Programagdo CNC
Descricao Geral da Atividade Profissional

No dmbito da sua atividade profissional, o/a Técnico/a de Maquinagdo e Programacdo CNC desenvolve as seguintes
atividades operacionais: programa e opera maquinas ferramentas com comando numérico computorizado

2.2 ATIVIDADES OPERACIONAIS

No ambito do WorldSkills Portugal, tendo em consideracdo o alinhamento aos descritivos técnicos
internacionalmente estabelecidos, este profissional executa, ainda, a preparagdo, organizacdo, programagao e
execugao das tarefas inerentes a operagdo de maquinas ferramentas com comando numérico computorizado. Esta
tecnologia tornou-se onipresente. A maioria das pessoas ndo consegue imaginar a importancia dessas tecnologias
em suas vidas. Praticamente ndo existem produtos transformados industrialmente que ndo tenham utilizado em
nos seus processos de fabricacdo a tecnologia CNC. Esta tecnologia estd presente em produtos e objetos do dia a
dia, desde telemodveis aos automoveis, avides, eletrodomésticos, componentes de maquinas de todos os tipos,
diferentes tipos de moldes e ferramentas, proteses médicas e brinquedos, etc.

As maquinas CNC sdo maquinas-ferramentas usadas numa tecnologia de subtragdo de material, com o corte de
arranque de aparas para transformar a forma do metal e outros materiais sélidos. Essas maquinas existem com
diferentes arquiteturas e com varias tecnologias de corte associadas para a utilizagdo das ferramentas de corte em
fungdo do tipo de operagdo necessaria. As primeiras maquinas de corte eram de operagdo manual depois surgiram
as maquinas automatizadas mecanicamente, mas a necessidade de produgdo massificada e os avangos
tecnoldgicos mecatrénicos levaram ao desenvolvimento do Controle Numérico Computadorizado, aplicado em
magquinas como a fresadora CNC, tronos e os centros de maquinagdo CNC. CNC refere-se a um dispositivo
controlado por computador para ler e armazenar instrugdes. Esta informacdo numérica associada a codigos duma
determinada linguagem de programacdo é usada para controlar e acionar uma maquina-ferramenta que é um
dispositivo mecanico associado a varios motores que vao acionar os eixos e 0os outros dispositivos necessarios para
realizar a remog¢do do material.

Para formar a peca acabada, o processo de corte pode ser iniciado a partir de um bloco sélido ou de pegas com
uma pré-forma provenientes de processos anteriores como estampagem, fundicdo, ou de processos aditivos como
a construcdo soldada ou impressdo 3D. Para esses cenarios, a profissdo exige que o técnico de maquinagdo CNC
seja um profissional altamente qualificado, que leia e interprete desenhos com especifica¢cdes técnicas complexas
e trabalhe com um alto grau de precisdo e detalhe. No caso de maquinacdo de materiais metalicos ele deve ser
proficiente em trabalho de metal, e entender como os metais reagem a varios processos. Ele deve ser um operador
de computador e de maquina qualificado. Os programas podem ser gerados manualmente para operac¢des simples
ou usando um software CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided Manufaturing) que permita desenhar
e programar as operacdes para obter as formas pretendidas nas pecas. Para alcancar a peca acabada, sdo realizadas
uma sequéncia de atividades essenciais, desde a interpretacdo de desenhos de engenharia até a otimizagdo do
processo de maquinacdo:

e Interpretar desenhos de engenharia e seguir as especificacdes

* Geragdo dos processos e programas com o sistema CAD/CAM e/ou cddigos de programacao
 Configurar as ferramentas, dispositivos de retengdo de trabalho e pecas de trabalho

e Manipular as condi¢Ges de corte, com base nas propriedades do material e das ferramentas
e Operar, inspecionar e manter a precisdo das dimensdes dentro das tolerdncias especificadas
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e Otimizar o processo, levando em consideracdo o tipo de produgdo: sejam grandes quantidades de uma peca,
pequenos lotes ou itens Unicos.

Hoje, uma ampla gama de indUstrias exige que os técnicos de maquinacdo e programacdo CNC programem,
operem e mantenham equipamentos de maquinagdo sofisticados funcionando de maneira eficiente e confidvel.
Grandes empresas, como fabricas de automdveis, empresas de médio porte, como fabricagdo de moldes e
pequenas empresas na area de manutencdo, sdo alguns dos muitos ambientes em que este profissional
desempenha um papel fundamental e integral para o sucesso das industrias metaldrgicas.

2.3 PRINCIPAIS AREAS DE COMPETENCIAS

Com base nas atividades operacionais relacionadas com a profissdo foram elencadas as diversas
competéncias. Destas, foram escolhidas as 8 seguintes tendo em consideracdo a complexidade da
atividade e a sua importancia para a profissao.

Areas de competéncia Peso relativo
1 PLANEAMENTO E ORGANIZAGAO 7
) COMUNICACAO E RELACIONAMENTO 3
INTERPESSOAL

3 INTERPRETACAO DESENHO 15
4 PREPARACAO 10
5 PROGRAMACAO 15
6 METROLOGIA 15
7 OPERACAO 15
8 MAQUINAGCAO 20

Total 100
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2.4 AREAS DE COMPETENCIAS vs UNIDADES DE COMPETENCIA

No seguinte diagrama apresenta-se a relacdo que existe entre areas e unidades de competéncia. Enquanto
a area de competéncia demonstra um saber fundamental de uma determinada profissdo, a unidade de
competéncia demostra uma das muitas partes operacionais relacionadas com a drea de competéncia.

A d ¢ Unidade de competéncia 1
rea ae . e Unidade de competéncia 2
Com olci{=lglelts e Unidade de competéncia n

¢ Oralidade
Ll'ngua e Leitura

Portuguesa |
* Linguagem né&o verbal
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2.5 DESCRICAO DAS AREAS E UNIDADES DE COMPETENCIA

Importancia
relativa (%)

Area funcional: PLANEAMENTO E ORGANIZACAO

1 - PLANEAMENTO E ORGANIZAGAO

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

e Alegislacdo aplicavel a sua profissdo;

e Informatica na o6tica do utilizador (tratamento de texto, digitalizacdo e paginacgdo);

e Os fundamentos do sistema que contribuem para a sustentabilidade do produto final;

e Preparar adequadamente a lista de requisitos dos projetos a desenvolver;

e As técnicas associadas a recolha de informacao;

e Os principios inerentes ao planeamento e organizagdo do trabalho, em funcdo dos requisitos, prioridades
e prazos.

Os concorrentes terdo de conseguir:

e Seguir as normas e regulamentos de salde e seguranga;

e Manter um ambiente de trabalho seguro e confortavel;

e Definir uma metodologia de trabalho;

e Aplicar conhecimentos relativos a correta construgdo do guido;

e |dentificar e utilizar adequadamente os softwares informéticos em funcdo do objetivo;
e Planear a sequéncia de operagdes/técnicas a aplicar na resolucgdo do problema;

e Nomear/Organizar e Arquivar adequadamente os ficheiros digitais.

UNIDADES DE COMPETENCIA

e Preparar os utensilios, materiais e produtos;

e Organizar e higienizar o posto de trabalho;

e Gerir o tempo e planear a tarefa;

e Cumprir regras de ergonomia, seguranca e higiene;

e Préticas sustentaveis

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina 7 de 33
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Area funcional: COMUNICAGAO E RELACIONAMENTO INTERPESSOAL 'gg‘;’s:r(';?
0

2-COMUNICAGAO E RELACIONAMENTO INTERPESSOAL

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

e Aimportancia da comunicagdo com os outros concorrentes e com os jurados;
e Alimportancia da comunica¢do com os técnicos e especialistas;
e O lImpacto das tecnologias CNC na vida moderna e na industria 4.0.

Os concorrentes terdo de conseguir:

e  Comunicar cordialmente com os seus pares;
e  Comunicar com linguagem técnica e objetiva em portugués e inglés;
e  Explicar e promover a sua profissdo.

UNIDADES DE COMPETENCIA:

e Comunicar com o cliente/ Atitude e Postura Profissional;
e Demonstrar sentido de responsabilidade e capacidade de adaptacgao;
e Compreender as instrugdes em portugués e inglés.

Importancia
relativa (%)

Area funcional: INTERPRETAGCAO DESENHO

3 - INTERPRETAGAO DESENHO

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

e Normas de desenho técnico, tabelas e outras especificacdes técnicas com vista a identificacdo de
dimensdes, tolerancias, tipos de acabamentos, formas, natureza dos materiais e outras especificacdes
técnicas;

e Termos técnicos e simbologia utilizada em desenho mecanico;

e Standards da profissdo, simbologia standard associada e tabelas de tolerancias;

e Legendas dos desenhos.

Os concorrentes terdo de conseguir:

e ler e interpretar desenhos, croquis, pecas modelo, normas, tabelas e outras especificagbes técnicas,
com vista a identificagdo de dimensdes, tolerancias, tipos de acabamentos, formas, natureza dos
materiais e outras especificacGes técnicas.

UNIDADES DE COMPETENCIA:

e |Interpretar desenhos mecénicos (com vistas 2D, cortes, perspetivas 3D isométrica) com especificacdes e
simbologias técnicas;

e |dentificar dimensG&es principais e secundarias;

e |dentificar furos mandrilados e roscas internas ou externas;

e |dentificar normas de estado de superficies;

e |dentificar normas de forma e posicionamento geométrico.

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina 8 de 33
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: : 5 Importancia
Area funcional: PREPARACAO relativa (%)

4 — PREPARACAO

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

° A preparagdo das tarefas de programacdo e operacdo/maquinagdo;

. Planeamento das estratégias de corte em funcdo dos tipos de operacgdo;

. Métodos de trabalho em fungdo das tolerancias a obter e do tipo de material a cortar;

. Calculos matematicos e aplicagdo de formulas;

e  Tecnologia dos materiais e dos equipamentos;

. Processos de arranque de apara e parametros de corte adequados ao tipo de material a maquinar.

Os concorrentes terdao de conseguir:

. Planear as fases do trabalho de forma a otimizar o rendimento das tarefas a realizar;
. Selecionar ferramentas e estratégias associadas ao tipo de operacgdo de corte;

. Utilizar parametros de corte adequados a tipologia de formas e ao material a cortar;
° Desenvolver sistemas de aperto e gabaris.

UNIDADES DE COMPETENCIA:

e Aplicar principios matematicos e geométricos na preparacdo e programacdo do processo de
maquinacdo CNC;

e  Conhecer tipologias e arquiteturas de equipamentos CNC para maquinacdo de formas
complexas;

e  Selecionar sistemas de aperto adequados as formas e operac¢des de corte a realizar

e Selecionar ferramentas e sequéncia das operagses;

e  Definir pardmetros de corte adequados as ferramentas utilizadas em diferentes materiais.

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina 9 de 33
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Area funcional: PROGRAMACAO

5 — PROGRAMACAO

Importancia
relativa (%)

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

Tecnologias IT;
O processo de programacao CNC;
Diferentes métodos de programacdo diretamente no controlador ou com CAD/CAM;

Utilizacdo de sistemas CAD/CAM.

Os concorrentes tém de conseguir:

Elaborar o programa de maquinacdo de uma peca ou lote de pecas e/ou transformar ficheiros de desenho
normalizados internacionalmente em ficheiros de linguagem maquina CNC;

Introduzir o programa de maquinacdo no controlador da maquina, detetar colisGes e fazer as simulacdes
de maquinacéo, a fim de identificar possiveis erros de construgdo, corrigir e otimizar a linguagem;
Guardar na maquina ferramenta CNC ou em suporte adequado, os programas contendo toda a
informacdo necessaria ao fabrico da peca, para posteriores consultas.

UNIDADES DE COMPETENCIA

Dominar construcdo geométrica no software CAD/CAM;

Conhecer estratégias de programacao disponiveis no CAD/CAM;

Selecionar estratégias de maquinagdo de acordo com o tipo de operagdo de corte a executar;
Verificar colisGes e outras interferéncias com simulacdo grafica da maquinagdo virtual programada;
Ler e interpretar linguagem CNC para preparar programas de acordo com o controlador.
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Area funcional: METROLOGIA Importancia
relativa (%)

6 — METROLOGIA

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

e Equipamentos, ferramentas e calibres de controlo;

e Procedimentos associados ao controlo dimensional;

e Conceitos associados a metrologia;

e Técnicas associadas ao controlo de qualidade dos processos e produtos.

Os concorrentes tém de conseguir:

e Utilizar calibres de controle dimensional;

e Calibrar e utilizar os instrumentos manuais de controle dimensional;

e Executar o controlo das formas, posicionamento geométrico, estado de superficie e outras carateristicas da
peca, de acordo com as especificagdes técnicas da mesma.

UNIDADES DE COMPETENCIA

e  Verificar correspondéncia geométrica da pega com o desenho;

e Controlar dimensGes principais e secundarias com instrumentos de medi¢cdo manuais;
e Controlar a funcionalidade de roscas e furos mandrilados com calibres passa/nao;

e Verificar estados de superficie (rugosidade).

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pagina 11 de 33
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Area funcional: OPERACAO relativa (%)

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

Importancia

e Qs tipos e sistemas de fixagdo das pecas para exigéncias operacionais;

e Asdiferentes operacdes de maquinagdo em maquinas ferramentas CNC;

e (Os parametros funcionais para operagdes em maquinas ferramentas CNC;

e Os parametros de corte para diferentes tipos de operagao diversos materiais
e Diferentes tipos de maquinas ferramenta CNC;

e Sistemas de aperto e fixacdo das pecas.

Os concorrentes tém de conseguir:

e Selecionar, montar nos suportes porta-ferramentas e calibrar as ferramentas de corte com dispositivos
internos (medidor de ferramenta automatico) ou externos (pré setter, coluna medicdo, etc)

e Utilizar as ferramentas em funcdo das operagbes e especificagdes técnicas;

e Selecionar, preparar e montar os acessorios de fixacdo das pecas na maquina ferramenta CNC com
dispositivos internos (sondas) ou externos (comparador,3D Taster, etc);

e Regular, vigiar e controlar o funcionamento da maquina ferramenta;

e \Verificar as condi¢des do processo de maquinacgdo definidas e prevenir acidentes;

e Verificar parametros e condig8es de corte.

UNIDADES DE COMPETENCIA
e Montar e medir as ferramentas com dispositivos internos ou externos, editar tabela dos offsets
ferramentas;
e  Montar e alinhar sistema de aperto com dispositivos internos ou externos;
e Referenciar zero pega ¢/ dispositivos internos ou externos, editar tabela offset de trabalho;
e Dominar operag¢des nos diferentes modos de funcionamento do controlador da maquina.

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina12 de 33
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Area funcional: OPERACAO

Importancia
relativa (%)

8 — MAQUINACAO

Os concorrentes tém de conhecer e compreender:

FuncGes standard e funcdes especiais dos controladores CNC;

Diferentes tipos de opera¢Ges de maquinagdo em maquinas ferramentas CNC;

Otimizagdo de processos de corte;

A importancia dos parametros de corte e da refrigeracdo das ferramentas por tipo de material;
Esforco de corte das ferramentas com vista a sustentabilidade do processo.

Os concorrentes tém de conseguir:

Identificar e executar diferentes processos de maquinagdo em maquinas CNC;
Otimizar estratégias de corte;

Regular, vigiar e controlar o funcionamento da maquina ferramenta;

Verificar as condi¢8es do processo de maquinagdo;

Efetuar ajustamentos quando necessarios;

Aplicar processos de corte de desbaste e de acabamento em pecas Unicas ou em série;
Maquinar a partir de material em bruto ou com pré-forma;

Maquinar operagdes de facejamento, contornos exteriores e interiores;

Maquinar caixas circulares e retangulares;

Maquinar caixas com ilhas com formas irregulares;

Maquinar canais e castelos;

Maquinar roscas interiores e exteriores;

Maquinar formas 2D e 3D;

Utilizar ciclos fixos para furar, mandrilar e roscar em furos cegos e vazados;
Utilizar estratégias de corte de que minimizem consumo ferramenta e de energia;
Garantir funcionalidade em conjuntos de pegas com encaixes.

UNIDADES DE COMPETENCIA

Usar fungdes disponiveis no equipamento;

Otimizar sequéncia do processo;

Regular os parametros de corte;

Adequar refrigeracdo/ lubrificacdo ao tipo de operacdo de corte;

Otimizar a relagdo entre tempo de maquinagdo/esforco corte/desgaste ferramenta.
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Existe uma relagdo direta entre drea de competéncia e critério de avaliagdo. Da mesma forma, as unidades de
competéncias correspondem aos subcritérios de avaliagdo. Decorrente da analise do perfil de emprego, ponderadas
as importancias relativas das diversas areas de competéncia, os critérios de avaliagdo e a respetiva notagdo para esta

prova em concreto sdo as constantes do quadro seguinte:

Critérios de Avaliagdo Ponderacdo
A PLANEAMENTO E ORGANIZAGAO 7
B COMUNICAGAO E RELACIONAMENTO 3
INTERPESSOAL
C INTERPRETACAO DESENHO 15
D PREPARACAO 10
E PROGRAMACAO 15
F METROLOGIA 15
OPERACAO 15
MAQUINAGAO 20
Total 100

2.7 MATRIZ DA PROVA-TIPO

Para efeito de afericdo das competéncias e de avaliagdo do desempenho profissional, a/o concorrente tera de
solucionar um problema concreto do mercado de trabalho, associado a atividade de maquinagdo CNC.
A estrutura dos projetos (Provas) a desenvolver, de acordo com especificacbes técnicas pré-estabelecidas, deverd

assentar em 3 dreas de atividade

1. Producdo unitaria em fresadora CNC a partir de bloco de aluminio
2. Produgdo unitaria em fresadora CNC a partir de bloco de ago com encaixe na pega 1
3. Produgdo de mini-série de pegas em torno CNC com montagem na pega 1

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC
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2.8 RELACAO ENTRE OS MODULOS E AREAS DE COMPETENCIA

A relagdo entre os critérios de avaliacdo e os mddulos de competicdo, incluindo as pontuacdes associadas, sdo
as descritas no quadro seguinte:

1 - FRESAGEM ALUMINIO

2- FRESAGEM ACO

)
worldskills CENTRO
Portugal 2027

47.° CAMPEONATO NACIONAL DAS PROFISSOES

3 - TORNEAMENTO LATAO

PLANEAMENTO E
ORGANIZACAO

COMUNICAGAO E
2 RELACIONAMENTO
INTERPESSOAL

INTERPRETAGAO DESENHO

PREPARAGAO

PROGRAMAGAO

METROLOGIA

OPERAGAO

I IN|O | U s W

MAQUINAGAO

X | X | X | X | X | X
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2.9 QUADRO RESUMO: AREAS/UNIDADES DE COMPETENCIA vs MODULOS
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3 AVALIACAO DE DESEMPENHO
3.1 Provas

3.1.1 FASES DO CAMPEONATO

Os candidatos a participagdo no campeonato nacional tém de superar duas provas prévias ao campeonato
nacional. Estas provas tém dificuldade crescente e pretendem trazer um processo de filtro e de afinacdo das
competéncias dos candidatos.

Pré-selegéao Nacional
() () ()

Regional

3.1.2 PROVA DE PRE-SELECAO

A prova de pré-selegdo tem como objetivo apoiar as entidades formadoras inscritas a selecionar o seu
melhor concorrente em cada profissdo, de acordo com as prescri¢cdes técnicas definidas neste documento.

Duragdo 1 dia (6 horas)

Local de realizagdo Nas instalacdes das entidades participantes

Concegdo Presidente de JUri

Competéncias Testadas

Para esta prova vao ser testadas todas as competéncias numa tipologia de maquina

Modulo (s) Realizados

Vdo ser constituintes desta prova o médulo 1: Fresagem CNC aluminio

Descrigdo sumdria da
prova

O candidato terd de programar e maquinar pega em aluminio

Recursos

Para um correto desenvolvimento da prova devera a entidade / concorrente
providenciar todos os recursos referidos neste DT

3.1.3 Fase REGIONAL

3.1.3.4 Fase 1 Regional

E necessério aplicar ao melhor concorrente de todas as entidades inscritas numa profissdo.

Durag¢do

1 dias (6 horas max.)

Local de realizagdo

Em local a definir pela organizagdo dentro de cada regido.

Concegdo

Presidente de JUri

Competéncias Testadas

Para esta prova vao ser testadas todas as competéncias numa tipologia de maquina

Modulo (s) Realizados

V&o ser constituintes desta prova o médulo 1: Fresagem CNC aluminio

Descrigcdo sumaria da
prova

O candidato terd de programar e maquinar pega em aluminio

Recursos

Para um correto desenvolvimento da prova deverd a entidade / concorrente
providenciar todos os recursos referidos neste DT

WorldSkills Portugal Centro 2027

Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina 17 de 33
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3.1.3.5 Fase 2 Regional

A prova regional tem como objetivo identificar os melhores candidatos, por regido e por profissao.

Duragdo 14 horas (max.)
Local de realizacdo Em local a definir pela organizac3o dentro de cada regi3o.
Concegdo Presidente de JUri

Competéncias Testadas Para esta prova vao ser testadas todas as competéncias

Vdo ser constituintes desta prova o médulo 1 e o modulo 3: Fresagem aluminio e

Modulo (s) Realizados torneamento CNC

Descrigdo sumaria da O candidato terd de programar e fresar pega em aluminio e tornear mini série
prova

Para um correto desenvolvimento da prova devera a entidade / concorrente

Recursos . . )
providenciar todos os recursos referidos neste DT

3.1.4 PROVA NACIONAL

O objetivo da prova é fornecer condi¢des de evidéncia das competéncias requeridas no ambito da profissdo e
proporcionar condi¢des de avaliagdo completas, equilibradas, justas e transparentes de acordo com as exigéncias
técnicas da profissdo. A relagdo entre a prova, o referencial de competéncias/critérios de avaliacdo é um dos
indicadores chave para a garantia da qualidade do campeonato.

A prova assume contornos de uma competicdo modular visando a avaliagdo individual das diferentes
competéncias necessdrias a um desempenho profissional exemplar. Consiste no desenvolvimento de trabalhos
praticos, na base de um conjunto de atividades associadas a resolucédo de problemas e ao desenvolvimento de
um produto ou servico, e a avaliacdo do conhecimento tedrico esta limitado ao estritamente necessario a
conclusdo pratica do projeto (prova).

Os mddulos de avaliagdo estruturam a forma de organizagdo da prova e correlacionam os critérios de avaliagédo
com as atividades operacionais (do mddulo) a que os concorrentes serdo sujeitos. Os médulos de competicao
decorrem, no caso em concreto, programacdo e maquinagcdo em maquinas CNC de pegas metalomecanicas.

No dmbito da prova, os postos de trabalho sdo sorteados e as provas desenvolvidas pelos concorrentes nos
seus postos de trabalho.

A prova tem duracédo total de 12 horas.
Toma-se como referéncia a seguinte distribuicdo da competicdo pelos 3 dias do campeonato:

Quadro Moédulos | Tempo | Dia de prova

Médulos Tempo Dia sugerido
1 FRESAGEM CNC ALUMINIO 4:30h C1-C2-C3
2 FRESAGEM CNC ACO 5:30h C1-C2-C3
3 TORNEAMENTO LATAO 2:00h C1-C2-C3

No desenho da prova deverdo, ainda, ser levados em consideracdo os seguintes requisitos:

® Estar em conformidade com o prescrito no presente DT e respeitar as exigéncias e as normas de avaliagdo
prescritas;
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® Ser acompanhada por uma grelha de avaliagdo a validar pelos jurados antes do inicio da prova;

® Ser, obrigatoriamente, testada antes de ser proposta a Worldskills Portugal, para garantir que foi aferido o
seu funcionamento/construcdo/realizacdo/exequibilidade dentro do tempo previsto, segundo as
exigéncias da profissdo, assim como a fiabilidade e a adequacdo da lista de infraestruturas;

® Ser acompanhada de meios de prova da sua exequibilidade no tempo previsto. Por exemplo, a fotografia
de um projeto realizado segundo os parametros da prova, com o auxilio do material e do equipamento
previsto, segundo os conhecimentos requeridos e dentro dos tempos definidos;

® Quando se preveja um protdtipo, deve fazer referéncia as condigBes da sua exposi¢cdo durante o
Campeonato;

® Estar de acordo com as regras de Seguranca e Higiene especificas para a profissdo em questdo, ndo
devendo a sua execugdo colocar os concorrentes em situacdo de perigo, e quando isso for inevitavel, devem
ser previstos meios de protegdo adequados;

® Ter em atencdo aspetos associados a sustentabilidade, visando por um lado a minimiza¢do dos custos
associados a sua organizacdo, e por outro o respeito pelas normas ambientais e consequentemente a
diminuicdo da pegada ecoldgica associada ao evento;

® Ndo incidir em areas ndo abrangidas pelo presente Descritivo Técnico, nem alterar a distribuicdo da
avaliacdo nele prevista;

® Apenas prevé a avaliacdo do conhecimento e compreensdo através da sua aplicagdo em contexto de prética
real de trabalho;

® N3o avalia o conhecimento sobre regras e regulamentos da WorldSkills.

3.1.5 FORMATO/ESTRUTURA DA PROVA

A prova é constituida por:

e Orientac¢Ges gerais para a equipa de jurados (antes, durante e apds a realizagdo das provas);

e Cronograma de desenvolvimento da prova;

e Orientagdes para os concorrentes;

e (Caracterizacdo e descricdo da prova: memoria descritiva, desenhos técnicos e outras especificacGes;

e Ficha de classificacdo por concorrente, critérios, subcritérios, aspetos a avaliar e pontuacdes associadas;
e InstrucBes para o responsavel do espaco de competicdo (supervisor de infraestruturas);

e Ata, termo de aceitagdo e outra documentacdo associada.

Na estruturacdo da prova dever-se-3, ainda, considerar o seguinte:

e A avaliacdo estard dividida por 3 mddulos, a ser desenvolvidos num posto de trabalho atribuido por
sorteio em C-1

e Todos os concorrentes tém de competir nos modulos referentes a cada fase da competicédo;

e (O concorrente tem de executar todas as tarefas de forma independente.

Especificagcbes do mddulo a considerar na estruturacdo da prova:

Detalhes do médulo 1 de fresagem CNC aluminio

e Material:

» Aluminio (AICuMgPb ou equivalente).
» Dimensdes do material em bruto: 150x100x50mm.
e Tempo permitido:
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» 4h 30min (15min estudo projeto + 1h 30min Programacdo + 15 min montagem ferramentas + 2h
30 min Maquinacdo).

e (O projeto tem de ter as seguintes operagdes:

Magquinagdo em duas posic¢des.

Contornos exteriores de geometria variavel.

Caixas de geometria variavel.

Chanfros maquina.

Furos mandrilados

Roscas com macho e/ou fresadas

VVVVYVYVYVYYVY

e O projeto é fornecido em formato A3 em papel e em formato digital (STEP)

A avaliagdo assenta em atividades representativas da profissdo. O cronograma da prova, sempre que
possivel, deve ser elaborado de modo a garantir atividades de avaliacdo durante todo o tempo da
competicdo.
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Detalhes do mddulo 2 de fresagem CNC Aco

Material:

» Aco (Sk45 ou equivalente).

» Dimens&es do material em bruto: 150x100x50mm.

» 0O mddulo 2 deve ter montagem por encaixe justo com o modulo 1

Tempo permitido:

» 5h30min (15min estudo projeto + 2h Programagdo + 15 min montagem ferramentas + 3h
Magquinacdo).

O projeto tem de ter as seguintes operacdes:

Magquinagdo em 2 ou 3 faces.

Contornos exteriores de geometria variavel.
Caixas de geometria variavel.

Chanfros maquina.

Furos mandrilados

Roscas com macho e/ou fresadas

VVVVYVYVYYVY

O projeto é fornecido em formato A3 em papel e em formato digital (STEP)

A avaliagdo assenta em atividades representativas da profissdo. O cronograma da prova, sempre que
possivel, deve ser elaborado de modo a garantir atividades de avaliagdo durante todo o tempo da
competigdo.

Detalhes do médulo 3 de torneamento de mini série de pegas em latdo

Material:

» Latdo

» DimensBes do material em bruto: didmetro 50 x 400mm.

» Maquinacdo em série de 3 pecas iguais com cumprimento maximo de 80 mm

» Pelo menos 1 das pecas do modulo 3 deve enroscar num furo roscado do médulo 1

Tempo permitido:

» 2h (tudo em simultdneo estudo projeto + Programacdo + montagem ferramentas + Maquinagdo).
O projeto tem de ter as seguintes operagdes:

Maquinagdo num aperto Unico com sangramento obrigatério
Operacdo de facejamento

Desbaste e acabamento de contornos exteriores de geometria variavel.
Chanfros maquina.

Furos mandrilados

Roscas externa com buril passo 1,5

YVVVVYYYVY

O projeto é fornecido em formato A3 em papel e em formato digital (STEP)

A avaliagdo assenta em atividades representativas da profissdo. O cronograma da prova, sempre que
possivel, deve ser elaborado de modo a garantir atividades de avaliagdo durante todo o tempo da
competigado.
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Detalhes Adicionais

Os concorrentes devem alterar a password de acesso no PC que lhe for sorteado

Os detalhes adicionais a seguir devem ser incluidos nos projetos: Chanfros executado na
maquina de 0,2 até 0,5mm x 45 graus.

Devem ser possiveis a conclusdo dos projetos com a relagdo de ferramentas estipuladas no
Descritivo Técnico da Profissao.

Devem ser possiveis as verificagdes dimensionais dos projetos através dos instrumentos,
equipamentos e demais dispositivos relacionados no Descritivo Técnico da Profissao.

Se nao for possivel a utilizagdo da CMM as pegas serdo avaliadas com os instrumentos de
controlo do juri ou de outro concorrente, se o juri assim o decidir.

As profundidades de furos ndo serdo medidas.
Havera dimensdes principais e dimensdes secundarias a verificar em cada modulo
A qualidade final das pecas é avaliada

A utilizagcdo de material suplente, o desgaste/danos de ferramentas, suportes e do dispositivo
de aperto sao penalizados

Podera haver encaixe justo ou por roscagem entre os modulos.

O concorrente s6 podera utilizar no maximo duas ferramentas de cada diametro por tipo e
modulo

Tolerancias.

As seguintes tolerancias aplicam-se nos projetos:

Dimensodes Principais: amplitude a partir de 0,02 até 0,06 mm, IT=7.

Furos Alargados IT7.

Tolerancia Geral £0,04

Qualidade Superficial N6 até N8 / em Rugosidade Absoluta = Ra0,8 até Ra3,2.
Tolerancia de Forma e Posigao de acordo com a norma DIN ISO 1101.

Preparagao da ferramenta (15 minutos).

Atividades permitidas durante a preparacgao da ferramenta:

Montagem de ferramentas nos suportes.

Carregamento no armazém de ferramentas ou torreta da maquina
Medigao de offsets das ferramentas

Atividades no CAD/CAM

Atividades nao permitidas durante a preparagao da ferramenta:

3.1.6

Montagem da pega e alinhamento na prensa ou na bucha.
Maquinagao de qualquer tipo

Montagem de ferramentas na maquina

DESENVOLVIMENTO DA PROVA
3.1.6.1 Quem é responsavel pela concegao da prova
A prova deve ser desenvolvida em formato 2D e 3D, e protétipos maquinados:
— por um dos patrocinadores

— por uma entidade externa independente indicada pela organizagao
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3.1.6.2 Em que momento(s) é a prova desenvolvida

A prova é desenvolvida de acordo com o seguinte calendario:

Periodo/momento Atividade
1 ) . E atualizado o DT para a competi¢do seguinte e definidas
No final da competi¢ao o g
caracteristicas da proxima prova
2 ~ - As provas sao elaboradas pelo concetor de acordo com
Nao aplicavel .
o definido no ponto 1
3 . ~ s .
Desejavelmente as provas nao serao divulgadas na integra
4 Serdo divulgadas caracteristicas técnicas de
Nao aplicavel equipamentos e/ou materiais e uma estrutura tipo da
prova
5 ~ . Se possivel, divulgacdo de elementos técnicos dos
Nao aplicavel . X .
equipamentos a fornecer pela entidade patrocinadora
6 | Na preparagao da | A prova é apresentada aos jurados
competicédo entre C-4 e C-2
No dia da competi¢do C1 A prova € entregue aos concorrentes

3.1.7 RESUMO DAS FASES DE PRE-SELECAO, REGIONAL E NACIONAL

Quadro correspondéncia de Critérios de Avaliagdo | Mdédulos | Fases do Campeonato

Médulos de Avaliagio Fase Pré-selegfio I 1.2 fase Regional I 2.2 Fase Regional [ ¢ Nacional
Referéncia
25% do previsto no Descritivo | 25% do previsto no Descritivo | 50% do previsto no Descritivo | 100% do previsto no Descritivo
° Técnico Técnico Técnico Técnico
o <
E =3 Carga Hordria:
B ut
= S H 6 horas 6 horas (méx.) 14 horas (méx.) 18 horas (max)
< < o
[S] [} E
58| = Nivel de exigéncia da prova
2 2 =
5] o} &
3 3 z
. . o o o Baixa | Média | Alta Baixa | Média | Alta Baixa | Média | Alta Baixa | Média Alta
Critérios de Avaliagio & & =~ )
- ~ o < n ©
A Planeamento e organizagdo X x x x
Comunicag3o e Relaclonamento
B x X X x
Interpessoal
C  |Interpretacdo Desenho x X x x
D  |Preparagio x x x x
E Programagio x x x x
F Metrologia X x X X
G Operagdo x X X x
H |Maguinago X x X x
Pré-selecéo x
k3 Nivel de exigéncia da prova:
o
%8 1.2 Fase Regional X
8 - 8 Alto: corresponde a niveis de exigéncia de desempenho estabelecido pelo Descritivo Técnico  nacional;
£ E R : Médio: a correspondente a 50% do estabelecido para niveis de alta exigéncia;
S 24 Fase Regional x x Baixo:  correspondente a 25% do estabelecido para nivels de alta exigéncia.
Nacional x x x

3.2 Procedimentos de avaliacio.

3.2.1 FICHA DE AVALIACAO

Na ficha de avaliagao sao registados todos os aspetos a avaliar, aglutinados em subcritérios (b))
(unidades de competéncia) e critérios (a)) (areas de competéncia)

WorldSkills Portugal Centro 2027 Descritivo Técnico | Maquinagdo CNC Pégina 23de 33



. N
0 .
DY < ) - worldskills cenTro
& '§ INSTITUTO DO EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL, IP worldskills

Portugal Portugal 2027

47.° CAMPEONATO NACIONAL DAS PROFISSOES

Exemplo de ficha de avaliagao.

Skill name

Profissio XO0XX

Criterio / Area de Competéncia Pontuagao
A Critério A a) 10
Giitério B 10

Sub Criterios . Explicacées detalhadas (M ou J) Medida
Descricéo dos Aspectos "“."SI ou Requerida
A Descricéo dos pontos Ajuizaveis (S6 paraM)

Areasde | Pontuagdo
Competéncia Maxima

Nome e Descrigdo
Subcritério 1
[Aspecto Ajuizavel 1 Desempenho abaixo do padréo da industria, incluindo no tentativa
O desempenho de acordo com o padréo da industria (Produto ou servico de gama baixa)
O desempenho supera o padréo da indastria (Produto ou servico de gama media)
Excelente desempenho em relagéo as expectativas da industria (Produto ou servico de luxo)

[Aspecto Mensuravel 1 Descrico detalhada e) Medida Pretendidal
Aspecto Mensuravel 2 Descricéo detalhada Sim / Néo

= Medir a altura, didmetro, largura

= Saber o peso, densidade, rugosidade

= Cumpriu / Nao cumpriu

= Fez/nao fez/ fez parte

= Preparou / ndo preparou / parcialmente
= Existe / Nao existe / Existe parte

Os aspetos a observar de natureza ajuizavel (c)) o gosto ou opinido pessoal dos jurados nao
podem interferir no juizo e avaliagdo que estdo a fazer no momento de votagéo.

Esta avaliacdo baseia-se exclusivamente na confrontacdo com os standards previamente
definidos acompanhados de descritores em texto (e)), foto e/ou padrées que clarifiquem os
standards e ajudem a correta avaliagao.

Nota: A alteragdo “30%” ndo pode implicar, em qualquer caso, alteragdes a lista de infraestruturas previamente
aprovada.

Nota: Cada critério sera dividido em subcritérios e estes divididos em aspetos a observar.

Profisséo
I

Subcritério A2 Subcritério B1
1 I T
Aspecto 1 Aspecto 2 l Aspecto 3 \ l Aspecto 4 \ l Aspecto 5 \ l Aspecto 6 \ l Aspecto 7 \ l Aspecto 8 \ l Aspecto 9 Aspecto 10

|

A observar/avaliar no decorrer da Prova

Critério/ Areas Critério / Areas

Critério / Areas

de Competencia de Competencia
A B

de Competencia
[

Subcritério A1 Subcritério B2
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RELACAO ENTRE OS CRITERIOS DE AVALIACAO E MODULOS
DE COMPETICAO

A relacao entre os critérios de avaliagdo e os médulos de competicao, incluindo as pontuagoes
associadas sao as descritas no quadro seguinte:

Modulos da competicao
Critérios de Avaliagéo 1 - FRESAGEM | 2 - FRESAGEM TORNSMENTO
CNC ALUMINIO CNC ACO LATAO
A PLANEAMENTO E
ORGANIZACAO X X X
COMUNICACAO E
B RELACIONAMENTO X X X
INTERPESSOAL
C INTERPRETACAO DESENHO X X X
D PREPARACAO X X X
E PROGRAMAGCAO X X X
F METROLOGIA X X X
G OPERACAO X X X
H MAQUINACAO X X X

3.2.2 PROCEDIMENTOS ESPECIFICOS DE AVALIACAO

No ambito da profissdo em apreco, determina-se a aplicagdo das seguintes condicionantes de

avaliagao:

N&o podera ser atribuida pontuacdo aos aspetos que o concorrente ndo consiga completar

devido a falta de ferramenta/equipamento na sua caixa de ferramenta (aplicavel nos casos em
que a ferramenta/equipamento seja da responsabilidade do concorrente ou respetiva entidade);

¢ Se algum concorrente nao puder completar operagdes/tarefas da prova devido a falhas que

nao lhe sejam imputadas, tais como:
= Falhas do posto de trabalho
» Avarias de equipamentos n&do imputavel a mau uso do concorrente
= Falhas de energia

As pontuagdes referentes a essas operacgdes/tarefas devem ser atribuidas aos concorrentes

que tentaram/iniciaram a execugao da(s) mesma(s);

de cada concorrente;

Em todos os casos, os jurados tém de avaliar, na integra, todos os aspetos da ficha de avaliagao

* A pontuacgao atribuida aos aspetos a avaliar pode variar de acordo com a escala definida para
cada competicdo. No entanto, deve refletir o grau de complexidade/dificuldade aceitavel pela

realidade do sector;

* Na constituicdo dos grupos de jurados para avaliagdo, devem ser tidas em consideragéo a

experiéncia em campeonatos das profissdes e a experiéncia profissional;

todos os aspetos, referentes a esse subcritério, em todos os concorrentes;
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* Entre provas devem ser feitos backups dos ficheiros CAD/CAM dos concorrentes num
computador sobresselente

Poderao ser consideradas, para efeitos de penalizagdo, com impacto na avaliagédo, as seguintes
infracoes:

e O nao cumprimento das regras de higiene e seguranga no trabalho e de protegdo do meio
ambiente;

o A existéncia de qualquer comunicagdo com o publico ou jurado sem prévia autorizacao;

e A utilizagdo de materiais ou equipamentos nao autorizados no médulo/prova;

e A permanéncia no local da prova fora dos periodos autorizados;

¢ O acesso a qualquer informagao, por qualquer meio, acerca da prova e do espago em que esta
se realiza;

Qualquer destas infragdes sera aceite para discussdo e posterior aplicagdo de penalizagédo
adequada sempre que haja prova fisica ou, na falta desta, seja observada e reportada pelo minimo
de dois jurados.
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4 REQUISITOS DE SEGURANCA
41 GERAIS

O Regulamento de Seguranga encontra-se divulgado no site da Worldskills Portugal e integra
uma ficha de seguranga especifica da profissdo, de cumprimento OBRIGATORIO, e que se
organiza em torno dos seguintes itens:

e Procedimentos gerais;

Seguranga de maquinas, substancias perigosas e limpeza;

Perigos/riscos significativos da profissao;

Equipamento de protegéo individual.

Para além do previsto na ficha de segurancga, os participantes e a organizagdo devem observar
0 seguinte:

e Os concorrentes devem deixar a sua area de trabalho livre de qualquer objeto, de modo a evitar
que tropecem, escorreguem ou caiam;

e O fato e calgado de trabalho é da responsabilidade dos participantes. Quando necessario, os
concorrentes devem trazer os seus Equipamentos de Protegdo Individual (EPI) para a
execugao das provas;

e Os concorrentes estdo obrigados a utilizar as EPI's adequados as operagbes sempre que se
encontrem na zona de competigao;

o Abster-se da utilizagdo de qualquer objeto que possa comprometer a sua seguranga, como, por
exemplo, pulseiras, colares ou fios, etc.;

e Os jurados devem utilizar o equipamento de protecao individual sempre que estejam nas areas
onde os mesmos sao obrigatérios para os concorrentes, sendo que o calgado de protegédo tem
de ser sempre utilizado no local de competi¢ao;

e Deve existir, no minimo, um kit de primeiros socorros na area de trabalho;

o No decurso do campeonato nacional, a organizagdo da WSP providenciara assisténcia médica
no local.

Nota: A Ficha de Seguranca desta profissdo encontra-se no anexo 2 a este DT.

4.2 ESPECIFICOS

EPI Meios de protegao pessoal obrigatérios

+ Botas com biqueira de protecgéo

+ Bata ou fato de trabalho

- Oculos transparentes de protecéo
+ Auriculares

+ Luvas
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5 ANEXOS
Links a videos e outra informag¢ao promocional com exemplos da
Anexo 1 -
competicio e do processo de trabalho
Anexo 2 Ficha de seguranca da profissao
Anexo 3 Marking form do CIS
Anexo 4 Exemplo de folha A4 com de tabela de dados de corte das ferramentas
Anexo 5 Conceitos
Anexo 1

Links a videos e outra informagao promocional com exemplos da competicao e do
processo de trabalho:

https://www.youtube.com/watch?v=clDeMekvnbA
http://www.youtube.com/watch?v=GivIVmYPhh4
http://www.youtube.com/watch?v=T-ZtpzyXzJM
http://www.youtube.com/watch?v=3SUQKGu7F5w
http://www.youtube.com/watch?v=HflalSngHOk&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=U99asuDT97I|&feature=relmfu
http://www.youtube.com/watch?v=hMK7g PpCv8&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=kHTQG 7bdbg&feature=related
http://www.youtube.com/watch?v=ITnpGI2AvNc
https://www.youtube.com/watch?v=V NPqgjgGO4g
https://www.youtube.com/watch?v=4Bszq4|PvfA&feature=youtu.be
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Anexo 2

PROCEDIMENTOS GERAIS

Familiarize-se com as regras de seguranga, nomeadamente com a seguranga elétrica geral, seguranca das maquinas
e ferramentas e as exigéncias do equipamento de protecdo individual.

SEGURANGA DE MAQUINAS

Nao é permitida a utilizagdo de equipamentos de trabalho, maquinas ou ferramentas elétricas sem marcagao CE ou
em mau estado de conservacao e/ou funcionamento.

SUBSTANCIAS PERIGOSAS

Leia os rétulos e cumpra as indicacdes no seu manuseamento.

e As areas da competicao devem ser mantidas limpas e organizadas;

¢ As zonas de passagem devem ser mantidas limpas e desobstruidas;

* Na area de competicdo, tenha certeza que nenhum material interfere com o funcionamento do concorrente
adjacente a sua area e que as suas acoes nao impedem o trabalho dele.

PERIGOS RISCOS SIGNIFICATIVOS
e Contacto com substancias perigosas; ¢ Projecao de limalhas;
e Contacto maquinas com 6rgdos em movimento e e Irritacdo cutanea e das vias respiratorias;
equipamentos elétricos; o Eletrizacdo, amputacdo de membros, lesdes;
» Adocdo de posturas forcadas e movimentacao ¢ LesOes musculo-esqueléticas;
manual de cargas; e Perda de audicao.

¢ Exposicao ao ruido.
EQUIPAMENTO DE PROTECQAO INDIVIDUAL

PO

Pessoal
autorizado a
entrar na Aarea
de competicao
Chefes de
Equipa

=
“

Supervisor de
Infraestruturas

Delegados
Técnicos

Observadores

Jurados

Concorrentes

Recomendado

Legenda:
Para sua seguranca

cumpra as regras!
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Anexo 3
Exemplo de Ficha de Avaliagao do CIS
70 Marking Form N
=N idiskills
- weorldski
worldskills :
Portugal Campeonato Nacional
Skill 99 - XXHX
Sub Criterion A1 - Suberitério 1
Competitor {1234) Concorrante &
Marking Team (1234 Jurado 1, (567B) Jurado 2, [1357) Jurado 3, (2468) Jurado 4
Competition Day 1 Marking Scheme Lock  18-03-201014:52:32  Mark Entry Lock

JUDGEMENT MARKING

D - Desampenho abalio do padrio da Indiisiria. incluindo nda tantativa

1 - 0 desampenha de soordo oOM O padrio da indisina |Produts ou
savign de gama balka)

2 - 0 desampenha supera o padrao da inddsira (Produln ou senvigo de
gama media)

3 - Excalenie desampenho am relagio is axpacta®vas da indistria
{Produta ou semvico de luio)

MEASUREMENT MARKING

Aogect M Aspect of Sub Criterion - description Expert Score (0 to 3) .
J1 200 aspecta spizaver 1

{5678} Jurado 2

{1337} Jurado 3

{2408} Jurado &

AEBBH' m Aspect of Sub Criterion - description Requirement HEE'”.!}:]LEA‘:N” A“Ma.rk
M1 200 aspects Mensurive! 1 Medica Pretendida
Descrigio defahada
M2 200 aspectamensurivel 2 Sim / Nao
Descrigio detahada
L] I
6.00 Maximum Mark for Sub Criterion Mark Awarded
—_—— L
Page 11 18-03-2018 130731

CIS software provided courlesy of WordSkils Inbemational wesw. woridskills. org

Copyright @ WorldSkills Imiemnational 2019, Al righls resarved
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Dados de corte de Fresas Aluminio Ago
Laminas/Pastilha Diametro Altura Rotagd avan¢ Rotagd avang
Ferramentas S s s o] 0 (o] (o]
Fresa de ranhurar 3 6 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de ranhurar 3 8 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de ranhurar 3 10 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de ranhurar 3 12 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa lateral 5 6 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa lateral 5 8 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa lateral 6 10 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa lateral 6 12 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa lateral 6 16 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de desbaste
(ALU) 2 8 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de desbaste
(ALU) 2 10 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de desbaste
(ALU) 2 12 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de desbaste
(ALU) 2 16 1234 1234 1234 1234 1234
Fresa de desbaste
(ALU) 2 20 1234 1234 1234 1234 1234
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Anexo 5
Conceitos

REFERENCIAL DE EMPREGO

O referencial de emprego elenca, para cada profissdo, a designacéo da profissao e a descrigao
geral da atividade profissional, as atividades operacionais e as areas de competéncia nucleares
identificadas a partir dos referenciais nacionais e internacionais.

DESIGNAGAO DA PROFISSAO

Identifica a designagéo do profissional no dmbito do mercado de trabalho, tendo por referéncia a
designagéao estabelecida no ambito da ANQEP e/ou da WorldSkills International.

DESCRIGAO DA PROFISSAO

Descreve, de forma sintética, o objetivo da profisséo e a sua importancia para o mercado de trabalho,
designadamente na produgao de um determinado produto ou servigo. E utilizada a descrigao existente
no Perfil Profissional da ANQEP e/ou da WolrdSkills International.

ATIVIDADES OPERACIONAIS

Identificagdo das atividades que integram a profissdo, numa légica de processo produtivo.
Compreende a decomposigéo da profissdo em atividades (numa ldgica funcional ou processual),
identificadas a partir do referencial nacional, designadamente do Perfil profissional da profissdo
constante do CNQ.

AREAS DE COMPETENCIA

Refere-se a uma combinagcao de conhecimentos, aptidées e atitudes adequados a um
determinado contexto profissional, tendo em vista o desenvolvimento, no todo ou em parte, de um
bem, seja ele um produto e/ou servico, com valor para o mercado de trabalho. A cada area de
competéncia associar-se-a um peso relativo da sua importancia para a profissdo. Esse peso podera
ser identificado a partir da complexidade, utilizagao, criticidade ou outro.

FICHA DE AVALIAGAO/GRELHA DE OBSERVAGAO

E o instrumento de base dos jurados para observagédo do desempenho dos concorrentes para a
correspondente avaliagdo. A observacao podera desenvolver-se em tempo real (isto €, no decurso da
execucgao), ou na loégica do produto final.

CRITERIO DE AVALIAGAO

Considerando que a avaliagdo pretende aferir se um desempenho esta de acordo com um padréo
planeado, esperado e desejado, os critérios de avaliacdo segmentam o referencial de emprego em 4
a 6 grandes areas (de competéncia ou funcionais). Ou seja, os critérios de avaliagdo definem o d&mbito
da avaliagao do desempenho Oprofissional esperado.

SUB-CRITERIO DE AVALIAGAO

O subcritério de avaliagdo é a decomposi¢ao do critério de avaliagdo (em areas de produgao ou do
conhecimento), facilitando o desenvolvimento de instrumentos de medigdo do desempenho (aspetos)
de forma clara, justa e transparente.

ASPETOS (INDICADORES)

Os aspetos (indicadores de avaliagao) decorrem da decomposi¢do dos subcritérios em indicadores
de desempenho esperados, vertidos numa ficha de avaliagdo/grelha de observagao, que facilite a
medigcao do desempenho no desenvolvimento da prova, considerando as tarefas, operagdes, atitudes
e comportamentos esperados e observaveis. Podem ser considerados aspetos a altura, &ngulo, peso,
nivelamento, erros, tolerancias, tempo de execugao, processo, etc.

PROVA

E o instrumento que fornece a informagdo necessaria e especifica de execucdo das tarefas a
executar, de acordo com o perfil de emprego, areas de competéncia, critérios e subcritérios de
avaliagdo definidos (para jurados e concorrentes).
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47.° CAMPEONATO MACIONAL DAS PROFISSOES

MODULO DA COMPETIGAO

Os moédulos estruturam a prova, integrando, de forma organizada, um conjunto de tarefas e/ou
operacgoOes afins, tendo em vista o desenvolvimento de um produto ou servigo com valor para o
mercado de trabalho. O médulo de avaliagao devera corresponder no todo ou em parte a uma area
de competéncia. Havera tantos modulos quantos os necessarios a avaliar todas as areas de
competéncia.

LISTA DE INFRAESTRUTURAS, MATERIAIS, FERRAMENTAS E EQUIPAMENTOS

Refere-se a identificagdo das carateristicas das infraestruturas, materiais, ferramentas e
equipamentos necessarios a organizagao e desenvolvimento da prova.

LAYOUT-TIPO DA COMPETIGAO

Refere-se a organizagdo do espago da competi¢ao, identificando areas e posicionamento de postos
de trabalho e de areas associadas a jurados, supervisor de infraestruturas e concorrentes.
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